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TEHNICKI LIST PROIZVODA
broj: AQWMP-2018/10

AQUAMAX® Wood & Metal Paint

univerzalni emajl za drvo i metal

Karakteristike

e Zaspoljasnju i unutrasnju upotrebu; 100d & Motal Pal
e Otporan je na atmosferske uticaje i UV zradenje; AT i

e Ne zuti;

e (Odli¢na pokrivnost; -

e lzuzetna belina premaza; .

e Kvalitetan izgled zavrsnog filma; »}T

e Proizvodi se u sjaju, satenu i matu; : -

e Tonira se u sve MAXIMIX nijanse; \,‘E‘:m a,’.‘.'
e Ekoloski proizvod. ‘

Osobine i namena

AQUAMAX Wood & Metal Paint je pokrivna boja za drvo i metal na bazi vodene disperzije akrilnih veziva.
Upotrebljava se za zastitu i dekoraciju unutrasnjih i spoljasnjih povrsina od drveta (stolarije, ograda,
napusta, drvenih krovnih konstrukcija) i metalnih povrsina (Celik, gvozde, bakar ili aluminijum; radijatora i
radijatorskih cevi).

AQUAMAX Wood & Metal Paint odlikuje se izuzetnom postojanoséu, sjajem, ima odli¢nu pokrivnu mo¢, ne
Zuti, nema neugodan miris, otporan je na atmosferske uticaje i UV zradenje.

Pakovanje

AQUAMAX Wood & Metal Paint se isporucuje u plasti¢nim kantama i to u pakovanjima od: 0,65; 3; 5; 15
litara.

Nijansiranje
Proizvodi se u beloj boji i u bazama namenjenim za nijansiranje na MAXIMIX sistemu.
Moze se nijansirati na MAXIMIX sistemu toniranja u svim nijansama, prema MAXIMIX i RAL ton karti.

2 ili vise pakovanja koja su nijansirana u razli¢ite nijanse, mogu se pomesati, ali samo pod uslovom da
proizvod prethodno nije razredjivan dodavanjem vode ili drugih sredstava.

Tehnicki podaci

e lIzgled: tecan;
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e Boja: bela, nijanse;

e Gustina (T = +20°C): =1.24kg/I;

e pH(T=+20°C): 7.0-9.0;

e Sadrzaj suve materije (%): 50-55;

e Sadrzaj lako isparljivih organskih jedinjenja (VOC): <61g/I;

e Vreme susenja, pri temperaturi od +20°C i relativnoj vlaznosti vazduha od 60%:
o Premaz je suv na dodir nakon =30 minuta;

o Premaz je primeren za nanosenje narednog sloja nakon =6 c¢asova;
o Premaz je otporan na atmosferske uticaje nakon =24 casa.

Sastav: polimerno vezivo, mineralna punila, pigmenti, ugusnjivadi, aditivi i voda.

Priprema i impregniranje povrsina

Drvene povrsine. Podloga mora biti: Cista, suva, ¢vrsta i izbrusena, bez slabo vezanih delova prasine i
ostalih necistoéa koje mogu nepovoljno uticati na prijanjanje premaza na podlogu. Vlaznost drveta ne sme
prelaziti 12 % (lis¢ari) i 15 % (Cetinari). Stare, dobro ocuvane premaze, dovoljno je samo prethodno
prebrusiti brusnim papirom P-220. Lose prihvaéene premaze ukloniti u potpunosti. Pre prvog bojenja ili
kod obnavljaju¢eg bojenja (ukoliko su stari premazi u potpunosti uklonjeni), prvo naneti osnovnu tj.
temeljnu boju AQUAMAX Wood Primer u jednom sloju, na meko drvo. Kod drveta bogatog taninom (hrast,
bukva, kesten) i drveta sa dosta ¢vorova, naneti dva sloja osnovne tj. temeljne boje. Osusen premaz
AQUAMAX Wood Primer-a prebrusiti brusnim papirom P-220, radi uklanjanja podignutih drvenih vlakana.
Na ovako pripremljenu povrsinu nanositi AQUAMAX Wood & Metal Paint.

Metalne povrsine. Pre nanosenja AQUAMAX Wood & Metal Paint na metalne povrsine, neophodno je prvo
naneti AQUAMAX Metal Primer, u skladu sa uputstvom za ovaj proizvod. Podloga na koju se nanosi
AQUAMAX Metal Primer, a na kojoj su prisutni produkti korozije, mehanicki odistiti zicanom cetkom ili
brusnim papirom P-080, P-100 ili P-120, kako bi se otklonili tragovi korozije. Posebnu paznju treba obratiti
na povrsine sa veéim ostecenjima, koje nastaju zbog dugotrajne korozije, ostre ivice, varove. Masnoce i
druge necistoce ukloniti alkoholom ili nitro razredivacem. Ako su povrsine jako zamaséene postupak
odmasdivanja ponoviti. Posle odmasdivanja, povrsine treba prebrisati ¢istom pamucnom tkaninom.
Podloga pre nanosenja antikorozivnog premaza mora biti suva i Cista, bez prasine i slabo vezanih drugih
delova. Posle brisanja, na tkanini ne sme ostati necistoca. Prilikom zastite unutrasnih povrsina potrebno je
nanesti AQUAMAX Metal Primer u jednom sloju, a kod spoljasnjih povrsina u dva sloja. Na ovako
pripremljenu povrsinu nanosi se AQUAMAX Wood & Metal Paint.

Priprema premaza

Pre upotrebe boju dobro promesati. Nakon toga je razblaziti vodom u skladu sa tehnikom i nacinom
nanos$enja. Ukoliko se boja nanosi ¢etkom ili valjkom treba je prethodno razrediti vodom do 10%, a ako se
nanosi kompresorom razrediti vodom do 20%. Procentni poeni se odnose na volumno razblazivanje
(litar/litar). Prilikom razredivanja boje vodom smanjuje se pokrivnost boje! Za razredivanje ne koristiti bilo
kakva druga sredstva, osim Ciste i hladne vode.

U slucaju da se povrsina ne moze obojiti jednoslojnim nanosom iz jednog pakovanja, potrebno je
homogenizovati materijal iz dva ili viSe pakovanja. Homogenizacija se izvodi tako $to se u veéoj posudu
izmesa sadrzaj nekoliko kanti. Kada se potrosi homogenizovana koli¢ina za priblizno jednu kantu, dodaje se
nova i izmesa. Ako se upotrebljava bela boja iz iste proizvodne Sarze i istog datuma proizvodnje, nije
potrebno vrsiti homogenizaciju.



® Dragide Mi3ovica 16, 32 240 Lucani, Srbija MB 07573987
1 +381(0)32 820030 F +381(0)32817 029 PIB 101263444
E info@maximapaints.com WwWw.maximapaints.com

Tokom bojenja nije dozvoljeno uticati na lak na bilo kakav nacin (dodatno razblaZivanje vodom ili drugim
sredstava, dodavanje sredstva za nijansiranje i sli¢no), jer ¢e to neminovno uticati na ujednacenost izgleda
osusenog filma premaza.

Prosecna potrosnja je =11m?/I, prilikom nanosenja jednoslojnog premaza. Na potro$nju utic¢e upijanje i
kvalitet pripremljenih povrsina, tehnika i nacin nanosenja.

Nanosenje premaza

Boju nanositi u dva pokrivna premaza. Drugi sloj, pri odgovarajuc¢im uslovima (temperatura od +20°C i
relativnoj vlaznosti vazduha od 60%) naneti na prethodno osuseni premaz, odnosno nakon 6 ¢asova od
nanos$enja prethodnog sloja.

Nanositi molerskim valjkom ili ¢etkom namenjenim za nanos$enje tankoslojnih disperzionih premaza.
Prilikom nanosenja valjkom ili ¢etkom, odstraniti visak materijala sa alata pre nano$enja. Moze nanositi i
odgovarajuc¢im masinama za Spricanje.

Optimalna radna temperatura je od +10°C do +30°C. Ne sme se koristiti pri temperaturama nizim od +5°C
ili visSim od +35°C i pri relativnoj vlaznosti vazduha vecoj od 80%. Navedeni temperaturni intervali odnose se
na temperaturu prostora, povrsina koje treba da se boje i samog premaza. SveZe nanete povrsine, pri
optimalnim uslovima, zastititi od atmosferskih uticaja najmanje 24 casa.

Ciséenje alata i prostora

Posle upotrebe alat odmah oprati ¢istom vodom. Sav materijal koji se nehotice nade na povrsinama koje
nisu predvidene za tretiranje, odmah odistiti dok se materijal jo$ nije osusio.

Postupanje sa otpadom

Ostatke nepotrosene boje koja nije razblaZivana, u dobro zatvorenoj i neostec¢enoj ambalazi sacuvati za
vr$enje eventualnih popravki ili kasniju upotrebu;

Prilikom odlaganja, boju ne mesati sa komunalnim otpadom, ne izlivati u kanalizaciju, vodotokove ili
okolinu, vec je pomesati sa cementom ili drugim upojnim materijalom (piljevinom, peskom isl.)iu
stvrdnutom stanju odloziti je kao gradevinski (klasifikacioni broj: 17 09 04) ili komunalni (klasifikacioni broj:
08 01 12) otpad. Temeljno ocis¢ena ambalaza se moze reciklirati.

Odrzavanje obojenih povrsina

Premazane povrsine ne zahtevaju posebno odrzavanje. Sva neprhivacena necisto¢a moze se ukloniti suvom
i ¢istom tkaninom ili cetkom. U slucaju da se fleke ne mogu ukloniti na ovaj nacin, napraviti rastvor
neutralnog detedZenta (pH 6-8) i Ciste vode (prilikom razblazivanja, postovati uputstva proizvodaca
sredstva za ¢iséene). Cistom mikrofiber tkaninom ili sunderom nezno trljati fleku. Nakon ¢iséenija, isprati
povrsinu pazljvo, potom suvom i ¢istom krpom, tapkanjem odstraniti viSak vode sa premaza. Ako je fleke
nemoguce ukloniti, potrebno je ponoviti postupak bojenja, sto je opisano u poglavljima: Priprema i
impregniranje povrsina; Priprema boje; Nanosenje boje.

Nakon farbanja, povrsine se moraju tretirati pazljivo nekoliko nedelja jer ¢e premaz dostiéi svoju konacnu
tvrdodu, trajnost i otpornost na mokro brisanje, pri normalnim uslovima (temperatura od +20°C i relativnoj
vlaznosti vazduha od 60%), posle cetiri nedelje.
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Zastita na radu
Zastita tela:

e Ruke zastiti nepropusnim rukavicama;
e (O¢i zastitnim naocarima;
e Disajne puteve zastiti maskom. Potrebno samo u sluc¢aju nanosenja boje masinom za $pricanje.

Tokom rada ne konzumirati hranu, pice i ne pusiti. Pre pauze i nakon rada oprati ruke.

U slucaju gutanja mirovati i ne izazivati povradanje. Zatraziti pomo¢ lekara, pokazati mu sigurnosni list
proizvoda.

U slucaju kontakta sa o¢ima ispirati oci ¢istom vodom u trajanju od 15 minuta. Tokom ispiranja drzati kapke
otvorenim. Zatraziti pomo¢ oftamologa, pokazati mu sigurnosni list proizvoda.

Za vise informacija pogledati Sigurnosni list proizvoda.

Rok upotrebe i skladistenje

18 meseci od datuma proizvodnje istaknutog na ambalazi. Cuvati u originalnoj, dobro zatvorenoj i
neostedenoj ambalazi, pri temperaturi od +5°C do +25°C, zasti¢eno od direktne sunceve svetlosti. Ne sme
smrznuti! Cuvati van domasaja dece.

Kontrola kvaliteta

Svojstva proizvoda definisana su u skladu sa vaze¢im normama i internim standardom kvaliteta. MAXIMA
postojanjem i primenom standarda pracenja i kontrole kvaliteta ISO 9001 osigurava deklarisane
performanse proizvoda. Ispitivanje i pracenje kvaliteta se vrse u MAXIMA razvojnom centru na dnevnom
nivou i periodi¢no u ovlaséenim institutima i laboratorijama.

Uvodenjem i strogom primenom standarda u podrudju zastite Zivotne okoline ISO 14001 i zastite na radu
OHSAS 18001, sto je dokazano odgovarajudim sertifikatima, prilikom proizvodnje i poslovanja MAXIMA ne
uti¢e negativno na zivotnu okolinu i obezbeduje bezbedne uslove rada.

Ostale informacije

Tehnicka uputstva navedena u ovom tehnickom listu su izradena na osnovu prakse i iskustva sa teznjom da
se ugradnjom proizvoda postignu Zeljeni rezultati. Za sve stete proistekle iz neadekvatnog izbora proizvoda
i neprofesionalne ugradnje, ne preuzimamo nikakvu odgovornost.

Ovaj tehnicki list zamenjuje sva prethodna izdanja, zadrzavamo pravo za eventualne kasnije revizije i
dopune.



